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A windscreen (1) is secured to the bodywork of a motor vehicle ( 5 ) bv a 
thick layer of adhesive (4). When it is necessary to remove the 
wxndscreen, the adhesive is cut through with a tool (3). 

The tool is U-shaped, with one leg of the U having* a sharp point and 

side edoRs- Th*> rn-hor- i ^« /o. i audit' puinx: ana 

^ — — ^ a iiwxc CO receive tne bolt which 

attaches it to an oscillating driving mechanism (10), The first leg 
forming the blade, is cambered, with the centre of curvature lying in the 
plane of the opposite leg. 

ADVANTAGE - The camber of the blade causes it to be driven further 
into the adhesive with each vibration of the driving mechanism. 
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S chne idwer k z eug 


.Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug zum Durchtrennen 
von Klebewuls-ben. 

In neuester Zelt werden in der Fahrzeugtechnlk Glasscheiben 
eingeklebt. Die Klebemasse, meist Kunstkautschiik bzw* Poly- 
urethan-Einkomponentenkleber/ wird zwischen Fensterrahxnen und 
Glasscheibe gebracht. Zum LSsen der Glasschelbe mufi der Klebe* 
wulst wieder entfernt werden. 

In der DE-OS 32 10 212 wird ein Schneidwerkzeug vorgeschlagen, 
mit dem der Klebewulst durchtrennt und das Glas anschlieBend 
aus dem Fensterrahmen genommen werden kann« FUr den Antrieb 
ist eine Antrlebsmaschine vorgesehen, die eine oszllllerende 
Arbeitsbewegung ausfUhren kann. Das Schneidwerkzeug ist Iftng- 
lich ausgeblldet und hat eine konkav gebogene Klinge. 
Beiffl Durchtrennen des Klebewulstes mufi man vom Inneren des 
Fahrzeugs aus mit der Klinge in die Fuge zwischen Glasscheibe 
und Fensterrahmen gelangen. Dies ist nicht immer einfach, da 
der Weg zum Glasscheibenrand, z. B. durch die Armaturen^ sehr 
beengt ist« 
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Mehr Bewegungsfr iheit erhait man, wenn man die Trennarbeit 
auflerhalb d s Fahrzeugs vornehm n kann. Diesrwird mlttels 
elnes O-fOrmic abg winJcelt n Schneidwerkzeugs ermOglicht. 
Die 0-Porm ist so bemessen, daB das Schneidwerkzeug zwiachon 
Pensterrahmenquerschnitt und Glasscheihenende geftlhrt werden 
kann. Dabei hat es sich als gOnstig erwiesen, dafl die Klinge, 
die den einen Schenkel der D-Form bildet, sichelfOrmig ausg - 
bildet wird. Die Krilamnng der Sichel hat ihren Mittelp\inkt 
in Richtung des Drehpunktes des oszillierenden Antriebs, und 
der Radius ist so gewfthlt, daB bei jedem Schneidhub die 
Rlinge tiefer in den Klebewulst schneidet. 

Om ein Auseinanderdrif ten der beiden Schenkel des D-fSrmigen 
Schneidwerkzeuges zu verhindern, ist der steg zwischen Klinge 
und Einspannschenkeln mit mindestens einer Sicke versehen. 
Die Sicken erstrecken sich noch geringfUgig bis auf die Seiten- 
fiache der beiden Schenkel. Eine Shnliche Wirkung kann durch 
WSlbong des Stegs erreicht werden. 

Da das elastische Material des Klebewulstes immer das Bestre- 
ben hat, die Klinge einzuklemmen, sind auf beiden Flachseiten 
der Klinge Vertieftmgen vorgesehen, die einen leichteren 
Schnitt erlauben. 

Aus Kosten- und Sicherheitsgriinden kann man auch die Klinge 
auf. einer Seite stumpf ausbilden. Die Praixis hat gezeigt, 
daB der Keilwinkel der Klinge zwischen 6° und 10° liegen 
sollte. 

Helm Befestigen des Schneidwerkzeugs an der Antriebsmaschine 
we ist der Einspannschenkel einen Durchbruch auf, der in vor- 
teilhafter Weise ein gleichseitiges Vieleck bildet. Durch 
diese Form des Durchbruches besteht die MBglichkeit, das 
Schneidwerkzeug in verschiedenen . Stellungen fonoschlCissig 
auf der Antriebsmaschine zu befestigen. 
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Das vorgeschlagene Schneidwerkzeug gewahrleistet ein sicheres 
Arbeiten, da es zwischen Fensterrahmen und Glasscheibe gefiilirt 
1st und nicht unbeabsichtigt ausweichen' kann. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist In den Zeichnungen 
dargestellt und wlrd im folgenden nSUier beschrieben. 
Es zelgen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch die Fensterrahmen-Glasscheiben- 

Kombination mit dem. Schneidwerkzeug in Schnittstellung; 

Fig. 2 ein Schneidwerkzeug nach Fig. 1 in Seitenansicht; 
Fig. 3 eine Vorderansicht des Schneidwerkzeugs; 
Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV - IV in Fig. 3; 
Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V - V in Fig. 3; 
Fig. 6 eine Variante nach Fig. 5. 

Zwischen einem FensterrsOimen 5 und einer Glasscheibe 1 besteht 
ein Abstand 2. Dieser Abstand 2 wird tiberbriickt durch einen 
Klebewulst 4. Der Klebewlst 4 fixiert die Glasscheibe 1 in 
ihrer Lage zum Fensterrahmen 5. Dm beim Auswechseln der Glas- 
scheibe 1 den Klebewulst 4 zu durchtrennen , wird das Schneid- 
werkzeug mit seiner Klinge 3 zuerst durch einen Spalt 7 in 
den Abstand 2 geschoben. Dabei durchstOflt die Klinge 3 den 
Klebewulst 4 wie in Fig. 1 dargestellt. 

Das Schneidwerkzeug erhait seine D-Form durch die Klinge 3, 
einen Steg 6 und einen Einspannschenkel 9. Der Einspannschen- 
kel 9 1st mittels einer Mutter 8 an einem eine oszillierende 
Bewegung ausfUhrenden Antriebswerkzeug 10 befestigt. 


Wie in Fig. 2 zu sehen, ist zur Befestigung des Schneidwerk- 
zeuges am Einspannschenkel 9 ein Durchbruch 13 ausgebildet, 
der auf eine entsprechend geformte Antriebswelle des Antriebs- 
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werkzeiuges 10 gesteckt wird. Die Form des Dxirchbruchs 13 
stent vorzugsweise ein regelmaBiges Vieleck dar. Dadurch 
erf Igt die Ubertragung der Antriebsbewegung formschlUssig. 

— —■a — - — — — - — ^.s <.-*w>f a..kwuA«^ ua0 uaa ocnnexawerKZeug 

ia verschiedenen Stellungen auf die Antriebswelle gesteckt 
werden kann. Der Steg 6 ist im dargestellten Beispiel mit 
eiaer WOlbong zur ErhShung der Stabilitat versehen. 

Kie in Fig. 3 zu sehen, bildet die Klinge 3 den zweiten 
Schenkel der U-Form. Die Klinge 3 lauft spitz aus, wodurch 
ein DurchstoBen des Klebewulstes 4 enneglicht wird. Auf ihren 
beiden flachen Seiten 14 und 15 sind Vertiefungen 12 und 16 
vorgesehen, die ein Einklemmen der Klinge beim Schneiden ver- 
hindem. 

In den Fig. 5 und 6 ist der Steg 6 dargestellt. In Fig. 5 ist 
der Steg 6 mit Sicken 17 versehen, mn eine StaJsilitatserhShting 
za erreichen. In Fig, 6 ist der Steg 6 mit gewSlbtem Quer- 
schnitt dargestellt, der in ahnlichem MaBe zur Stabilitat des 
Stages beitragen kann. 

Om har~te Schiage mit den Kanten des Steges 6 anf den Rand der 
Glasscbeibe 1 zu dampfen, weist der Steg 6 Abrundxangen 18 auf. 
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PatentansprUcbe 


1. Schneidwerkzeug zvm Durchtrennen von Klebewulsten , dessen 
Querschnitt a-fSrmig gestaltet 1st und zwel mlttels eines 
Stegs verbundene Schenkel aufweist, wobei der elne Schen- 
kel als sichelfOrmlg gekrtlnmte Kllnge ausgeblldet ist und 
der andere Schenkel zur Befestlgung an einer oszillieren- 
den Antrlebswelle dlent, dadurch gekenn- 

2 e 1 c h n e t , dafl slch der Mittelpunkt der Sichelkriim- 
oning zur Einspannstelle des Schneidwerkzeugs hln erstreckt, 

2 . Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet:,daflder Steg (6) zwischen dem 
Elnspannschenkel (9) und der Kllnge (3) Sicken (17) auf- 
weist. 

3. Schneidwerkzeug nach den AnsprQchen 1 und 2, dadurch 
g e k e n n z e 1 c h n e t , dafl die Sicken (17) slch bis 
In den Berelch der Seltenf Ittchen des Elnspannschenkels (9) 
und der Kllnge (3) erstrecken. 
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4. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kenn2eichnet,,daBder Steg (6) zwischen Eln- 
spannschenkel (9) und Klinge (3) in seiner Lancsrichi.«ng 
gewQlbt ist. 

5. Schneidwerkzeug nach den AnsprQchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kanten 
deis Stegs (6) R;indungen (18) aufweisen. 

6. Schneidwerkzeug nach den Ansprtichen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Klinge 
(3) auf ihren Flachseiten (14, 15) Vertiefungen (12, 16) 
aufweist, die sich in Lfingsrichtung der Klinge (3) er- 
s-trecken . 

7. Schneidwerkzeug nach den AnsprQchen 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klinge (3) einen 
stumpfen RQcken aufweist. 

8. Schneidwerkzeug nach den AnsprUchen 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Keilwinkel der Kling 
(3) 6° bis 10° betragt. 

9. Schneidwerkzeug nach den Ansprflchen 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daS am Einspannschenkel (9) 
eln Durehbruch (13) vorgesehen ist. 

10. Schneidwerkzeug nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Durehbruch (13) als 
regelnaBiges Vieleck ausgebildet ist. 



Fig. 3 
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